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COB095 COB

Glidlager i brons med fast smérjmedel och smérjfickor

COB095 1010
Glidlager m. fast smorjmedel och smérifickor

» Glidlager dar de praglade smdérifickorna &r forsedda med ett fast
smorjmedel

o Tillater Iangre smorjintervaller under ratt forutsattningar

» Hardhet mellan 90-120HB f6r optimal livslangd

o Applikationer &r entreprenad-, skogs- och jordbruksmaskiner etc.

Produktbeskrivning

COBO095 ar glidlager / bussningar dér de préaglade smarifickorna &r forsedda med ett fast smorjmedel som avges under drift. Detta innebar att man erhaller Iag friktion och en hég
produktionseffektivitet. Bussingen &r underhallsfri under normala férhallanden. Fléansad bussning véljer du for att undvika friktion och varme.

Anvindningsomrade

Ex. i applikationer som entreprenad- skogs- och jordbruksmaskiner.

Handelsvarunamn

BK-090, BRM10, COB-090, MBZ-B09, PRM, PRMF, SERIE SBA, SERIE SBB

Teknisk data
Material: CW453K
Standard: ISO 3547
Glidskikt (tjocklek): Homogent glidlager med tillsatt fast smérjmedel
Hardhet: 90-120 HB
Friktionskoeff: olja 0.05-0.25p
Friktionskoeff: fett 0.05-0.25p
Friktionskoeff: osmord
Varmeledningsférmaga: 58W/m-K
Temperaturomrade: -40°C/+150°C
Max belastning, statisk: 120 N/mm?
Max belastning, dynamisk: 40 N/mm?
Max belastning, oscillerande:
Max glidhastighet (med smorjfett): 2m/s
Pv-varde, Mpa x m/s, kont / int 2.8
Motgaende material
Rekommenderad axelhardhet: >210HB
Rek ytfinhet axel (Ra) <0.8
Rek axeltolerans f7
Inbyggnadsmatt hus: H7

p/v-vérdet

Beraknas genom produkten av det specifika lagertrycket och glidhastigheten. Lastupptagningsférmagan for ett glidlager minskar

exponentiellt i takt med 6kad glidhastighet.



Testa vart berakningshjalpmedel for att berdakna belastning och hastigheter pa vara glidlager.
Jamfér sedan med maxvérdet per glidlagertyp.

Handhavande

Detta avsnitt syftar till att kort redogora for moment som kan uppsta i samband med hantering och montering av glidlager.

Montering och sateskonstruktion

De flesta fall monteras vara rullade glidlager med en presspassning enligt samma princip som andra slutna lager. Anvand en press
och ett dorn med ansats vid montering av lagret. Nar diametern pa lagret 6verskrider 80 mm rekommenderas att anvénda en stédring
till hjalp. | vissa applikationer dér svarvade lager anvands kan dessa monteras genom krympning. Denna metod reducerar riskerna att
skada lager och séte vid inpressning. Normalt bér montering ske med montagedorn och bricka enligt skiss. Satena utformas med 15°
antringsfas till raka lager och 45° till flanslager. En bricka motsvarande flansdiametern anvands vid monteringen av flanslager. De
flesta lager &r tillverkade for att pressas in i saten vilka haller tolerans H7.

Axelkonstruktion

For att géra monteringen av axeln enklare bor denna ha en fas. Alla skarpa kanter skall vara brutna for att inte skada glidytan pa
lagret.

Att ha en finare yta &n rekommenderat, férlanger livslangden endast marginellt medans en grévre yta kommer att reducera livslangden
avsevart. Vi rekommenderar ett Rz varde pa maximalt 4 um.

Axelns ythardhet bor, nar det ar majligt 6verstiga 50 HRC. Legerat stal eller stal med en 1amplig ytbehandling &r darfor att
rekommendera. Férkromade axlar har ocksa visat sig fungera bra, sa lange kromskiktet ar sa tunnt som mgjligt.

Dimensionskontroll

Innerdiametern pa tunnvaggiga rullade glidlager testas enligt DIN1494, del 2 test C. For att utféra denna test skall lagret vara fixerat i
ett referenssate (tabell 5 enligt DIN1494 del 1). | detta tillstand kan innerdiametern kontrolleras med en GO eller NO GO cylindrisk
tolk. Normalt ar denna metod 1amplig fér mindre lager. Foér stérre diametrar rekommenderas anvandning av trepunkts- mikrometer.

Att tanka pa

Belastning/belastningsriktning, varvtal, kombinationen last/varvtal dvs PxV-véardet (dar P &r kraften och V &r varvtal),
temperaturomrade, smorjbehov/méjlighet, miljo/féroreningar, ytfinhet hos motyta och inbyggnadsmatt.

Teknisk data
d (innerdiameter) 10 mm
D (ytterdiameter) 12 mm
L 10 mm

T ~ G T -~ (i T

=== A =l === A e ===
S i i . { r’,’ : = s et i - { r’,’ : = =k al —H--
s ol 4 s | £
) ) =

When d>80mm, L£0.5 Magnify at Z When d>80mm, L£0.5 Magnify at "Z When d>80mm, L0.5 Magnify at "2
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